INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW

03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1

7\

Warszawa, 30 grudnia 2011 r.

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2006-03-0065/1

Na podstawie § 16. pkt2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz.U. Nr249, poz. 2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego, ktérego wnioskodawca jest producent o nazwie:

Przedsigbiorstwo Projektowo - Ustugowe ,,OMEGA" S. C.

z siedziba: ul. Mysliwska 27 B/4, 81-572 Gdynia

Instytut Badawczy Drég i Mostow

stwierdza pozytywna oceng techniczna i przydatnos¢ wyrobu budowlanego:
Saczki z tworzyw sztucznych do odwodnienia izolacji pomostow

o nazwie handlowej: Sgczek poliamidowy OMEGA do odwadniania hydroizolacji
pomostow obiektéw mostowych

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM. .
Instytut Badawczy Drog i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowigzujacy system 4 oceny zgodnosci.

PYREKTOR

Prof. dr hab.Tnz T.essok Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: 30 grudnia 2006
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 30 grudnia 2016

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-0065/1 zawiera stron 11. Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2006-03-0065/1 przediuza i zmienia Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/2006-03-0065.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNE.]

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ustawa.
2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat

technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslit nastepujaca
nazwg techniczng: Sgezki z tworzyw sztucznych do odwodnienia izolacji pomostow

inazwe handlowa:  Sgezek poliamidowy OMEGA do odwadniania hydroizolacji pomostow
obiektéw mostowych

wyrobu budowlanego zwanego dalej: Sgezek OMEGA
2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawcg jest: producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaty okreslone na stronie 1
niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w:
Przedsigbiorstwo Projektowo - Uslugowe ,,OMEGA" S. C. z siedziba: ul. Mysliwska 27 B/4,
81-572 Gdynia.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Saczek OMEGA jest produkowany z tworzywa sztucznego o nazwie handlowej ,,Itamid®B-GF-35".
Jest to tworzywo poliamidowe z dodatkiem widkna szklanego w ilosci 35 %, odporne na
temperaturg od — 35 °C do + 40 °C. Saczek OMEGA jest odporny na krétkotrwate dziatanie (do 30
min.) wysokiej temperatury do 230 °C. Wiasciwo$é ta pozwala na ukladanie i zageszczanie
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.

Saczek jest zbudowany z nastepujacych elementow:

— element | - lejek wyplywowy w ksztalcie cienkosciennego stozka Scictego, z trzema
skrzydetkami stabilizujacymi; mniejsza podstawa tego stozka jest zakonczona rurka
o zbieznych Sciankach; wewngtrzna powierzchnia lejka wypltywowego jest uszorstniona
oraz uksztaltowane jest w niej gniazdo do osadzenia plaskiego sita (element 2);

— element 2 - plaskie sito wykonane z tego samego materialu co lejek wyplywowy i osadzone
w nim w sposob ksztattowo — zaciskowy;
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— element 3 - rurka wypltywowa o srednicy wewnetrznej @ 48 mm z PCV, innego tworzywa
sztucznego lub stali nierdzewnej, o dlugosci zaleznej od rozwigzania konstrukcyjnego plyty
pomostu.

Element 3 nie stanowi kompletu saczka i nie jest objety aprobata techniczna.

Budowa saczka umozliwia montaz jego elementéw skladowych oraz osadzenie
1 ustabilizowanie catego saczka w betonowej ptycie pomostu, a takze samozaciskowe polaczenie
rurki saczka z rurkg wyptywows i sklejenie tych elementéw zywica epoksydowa.

Na rysunkach 1 i 2 pokazano szkice elementéw sktadowych saczka, na rysunku 3 przekroj
zlozeniowy saczka.
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Rysunek 2 - Element 2 saczka, sitko
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powierzchnia wewnetrzna
uszorstniona

Element 2 - Sitko

| i

2
Element 1 - Lejek wyp{ywo

skizydeto stablizujgoe

l2ywica epoksydowa
L kleit po osadzeniu sqczka

pasowat na wcisk—
uprzednio posmarowat
zywicq epcksydowq

. Element 4 - Rurka ¢ 50mm
dfugosé zaleinie od potrzeb
{nie nalezy do kempletu)

Rysunek 3 — Przekrdj ztozeniowy saczka



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-0065/1 Strona 5/11

3PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA  WYROBU
BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

Saczek OMEGA przeznaczony jest do odwadniania hydroizolacji betonowych pomostéw
drogowych i kolejowych obiektow mostowych.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostéw stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie: Saczki z tworzyw sztucznych do odwodnienia izolacji
pomostéw do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym
w punkcie 3.1 w zakresie:

- drogowych obiektéw inzynierskich bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkoéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.);

- kolejowych obiektow inzynieryjnych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie
z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej
z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987), pod warunkiem spetnienia
przez ten wyréb wymagan podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej.

3.3 Warunki stosowania

Saczki OMEGA nalezy traktowaé jako integralny element systemu odwadniania pomostu
obiektu mostowego. Saczki OMEGA mozna stosowaé przy renowacji lub modernizacji systemu
odwodnienia pomostu na starym obiekcie mostowym, jak i przy wykonywaniu nowych pyt
pomostow.

Saczki OMEGA na obiekcie mostowym nalezy stosowaé zgodnie z wykonang dokumentacja
projektowa odwodnienia izolacji pomostu.

Przed osadzeniem saczka w plycie betonowej pomostu nalezy wywierci¢ w skrzydetkach
stabilizujacych lejka wyptywowego otworéw o srednicy co najmniej & 10 mm. Otwory te sg
przeznaczone do stabilizacji polozenia saczka przez przywiazanie go do zbrojenia plyty
pomostu, lub w wypadku osadzenia sagczka w otworze wywierconym w plycie betonowej - do
zwigkszenia przyczepnosci saczka do zaprawy wklejajacej. Saczek nalezy wkleja¢ w plyte
pomostu stosujac zaprawy typu PC, zaprawy typu PCC lub zaprawy cementowe, majace
whasciwosei niskoskurczowe lub lekko ekspansywne, duza szczelnosé, mrozoodpornos$¢ oraz
nasigkliwo$¢ mniejsza niz 3 %.

Saczek nalezy osadza¢ co najmniej 3 mm ponizej gérnej powierzchni plyty, przy czym nalezy
zapewni¢ tagodne przej$cie z poziomu plyty pomostu na poziom krawedzi lejka wyplywowego.
Polaczenie lejka wyptywowego z rurkg odptywowa powinno byé szezelne.

W wypadku renowacji lub modernizacji systemu odwodnienia, saczek nalezy osadza¢ w nie
uszkodzonym betonie plyty pomostu. Jezeli beton ten nie odpowiada wymaganiom
obowigzujagcym w budownictwie mostowym, nalezy go uprzednio naprawié specjalnymi
zaprawami przeznaczonymi do tego celu.
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W wypadku zastosowania systemu odwodnienia plyty pomostu z uzyciem drenéw ptaskich,

nalezy w sitku saczka wyciaé odpowiednie otwory do przepuszczenia przez nie koncéwek tych
drenow.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wilasciwych dla
poszczegolnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgode
na odstegpstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nt 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne gotowego wyrobu oraz materialow, z ktérych jest wykonany
saczek OMEGA zestawiono w tablicy.

Tablica
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania | Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
Tworzywo sztuczne ITAMID
I | Zawartos¢ wiokna szklanego % (B5+1) Procedura producenta
2 | Zawartos¢ wilgoci % <0,3 Procedura producenta
3 | Wytrzymato$¢ na rozciaganie MPa =5 PN-EN ISO 527-1
4 | Wydluzenie przy zerwaniu % >5 PN-EN ISO 527-1
5 | Udarnos¢ z karbem wg Izoda kJ/m’ > 14 PN-EN ISO 179-1
Gotowy wyrob
6 | Wyglad zewnetrzny - bez wad Ocena wizualna
Odchytki wymiaréw pokazanych na ) i )
rysunkach 112
7 |- wymiar wigkszy od 10 cm mm +1 Pomiar liniatem
- wymiar od lem do 10 cm mm +0,3 Pomiar suwmiarka
- wymiar mniejszych od 1 cm mm 10,2 Pomiar suwmiarka
e I .
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5 OCENA ZGODNOSCI
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostéw wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowigzujacy system 4 oceny zgodnoSci.

W systemie 4 oceny zgodnosci producent moze wystawié¢ krajowa deklaracj¢ zgodnogci
z Aprobata Techniczna na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta,
b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:
a) sprawdzenie materiatu zgodnie =z tablicg (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwo konstrukcii,
b) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw zgodnie z tablica (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwo konstrukcji,

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wlasciwosci uzytkowych
i technicznych stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci pod warunkiem ich uznania
przez jednostke certyfikujaca.

Wstepne badanie typu nalezy wykonaé¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna poddaé w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegélnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcéw lub elementow sktadowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyr6b budowlany, objety niniejsza Aprobats T echniczng, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ i utrzymywac system zakladowe;j
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyr6b wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi warto$ciami. System
zaktadowej kontroli produkeji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcéw i materiatow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.
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Regularna kontrola i badania surowcéw i materialéw oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisOw. Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna byé aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zaktadowej kontroli produkeji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zostaé udokumentowany sposéb:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami

b) kontroli i potwierdzania zgodnosci suroweow i materiatow z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badaid w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badar
wyrobu z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

e) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,

g) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakodci gotowego wyrobu lub
surowcow 1 materiatow,

h) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych
i) przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladow zarzadzania,
J) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagani PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakiadowej kontroli produkcji, jezeli sq rowniez spetnione wymagania niniejszej
Aprobaty Techniczne;.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje:

a) badania biezace,
b) badania uzupekiajace.

5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuja sprawdzenie:

a) atestow, certyfikatow lub $wiadectw odbioréw dla materiatu ITAMID z wymaganiami
okreslonymi w tablicy, poz. 1,2, 3,41 5:

b) wygladu zewngtrznego saczka — wedtug tablicy, poz. 6;

¢) odchytki wymiarow saczka — wedhug tablicy, poz. 7.

5.4.3 Badania uzupelniajgce

Badania uzupelniajace obejmujg sprawdzenie odpornosci na wysoka temperature wedtug
tablicy, poz. 8,
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3.5 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowej kontroli
produkec;ji.

5.6 Czestotliwosé badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badaf ustalonym w dokumentacji zakfadowej kontroli produkcji. Wielkosé partii wyrobu
powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

b) Badania uzupekniajace prébek powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na rok.

5.7 Ocena wynikéw badan

Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM, jezeli

wyniki wszystkich badan sq pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW 1 POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWil): 25.24.28-40.00

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3926 90 50 0

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKELADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyezne dotyczace technologii wytwarzania

Saczki OMEGA powinny by¢ wytwarzane zgodnie z dokumentacjg wykonawcza.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Saczki OMEGA nalezy pakowa¢ i przechowywaé kompletami w pudtach kartonowych, zgodnie
z instrukcja kontroli produkcji.

Saczki OMEGA nalezy transportowa¢ krytymi $rodkami transportowymi w opakowaniach,
W nie wigcej niz trzech warstwach, zabezpieczonych przed przesunieciem i uszkodzeniem.

7.3 Szezegolowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041
ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest
obowigzany dotaczy¢ informacje zawierajaca;
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a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb budowlany;

b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczng i nazwe handlowa,
wedtug specyfikacji techniczne;j;

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktérg potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

d) numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci:

e) instrukcje stosowania;

f) instrukcje BHP.

Informacj¢ nalezy dotaczyé¢ do wyrobu budowlanego w sposdb umozliwiajacy zapoznanie sie
z nig przez stosujacego ten wyrdb.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYQH W POSTEPOWANIU
APROBACYINYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW 7 BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

8.1 Polskie Normy i inne Normy:

a)  PN-EN ISO 527-1: 1998 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu - Zasady ogélne

b)  PN-ENISO 179-1: 2010 Tworzywa sztuczne - Oznaczanic udarnosci metodg Charpy'ego -
Czgs¢ I: Nieinstrumentalne badanie udarnosci

¢)  PN-EN ISO 9001:2009 i PN-EN ISO 9001/AC:2009 Systemy zarzadzania jakoscig —
Wymagania

8.2 Raporty z badan wyrobu budowlanego i inne dokumenty

a) Program badan kontrolnych wyrobéw na 2011 rok. Przedsigbiorstwo Projektowo — Ushugowe
»OMEGA” S.C., Gdynia, 30.12.2010 r.

b) Protokét z badar niepetnych. Przedsiebiorstwo Projektowo — Ustugowe ,,OMEGA” S.C., Gdynia,
08.07.2011 r.

¢) Protokét z badan wptywu temperatury na wymiary. Przedsigbiorstwo Projektowo — Ustugowe
»OMEGA” §.C., Gdynia, 09.08.2011 r.

d) Protokét z badan petnych. Przedsiebiorstwo Projektowo — Ustugowe ,,OMEGA” S.C., Gdynia,
26.08.2011 r.

e) Swiadectwo kontroli jakosci nr 278/2011. Itamid B-GS-35-30T. Spoétdzielnia Pracy
Chemikoéw Xenon, Rabien, 27.07.2011 r.

f) Protokét ze sprawdzenia parametréw produkeji  saczkéw  (technologia produkcji).
Przedsigbiorstwo Projektowo — Ustugowe ,,OMEGA” S.C., Gdynia, 19.08.2011 r.

g) System zakladowej kontroli produkcji. Przedsiebiorstwo Projektowo — Ustugowe ,,OMEGA”
S.C., Gdynia, 26.08.2011 r.

h) Rysunek techniczny saczka OMEGA.
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9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowaznigjagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawniefi wynikajgcych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnogdci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz.
1117, ze zm.).

9.4  Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.

Otrzymuja:

1 Wnioskodawca o nazwie: Przedsigbiorstwo Projektowo — Uslugowe ,,OMEGA” S.C.
z siedziba: ul. Mysliwska 27 B/4, 81-572 Gdynia -2 egz.

2 a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, 03-302 Warszawa,
ul. Instytutowa 1, tel. (22) 614 56 59, (22) 39 00 414, fax (22) 814 50 28 -1 egz.



